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Specialprogrammering af InLINE, SQUARE og SWITCH hæve-/sænkeborde 
 

Sådan specialprogrammerer du dit InLINE, SQUARE og SWITCH hæve-/sænkebord med et standard 

fingertouch betjeningspanel 

 

1. Nulstil dit bord  

a. Hold ”PIL NED” knappen inde, indtil stellet er helt i bund og automatisk kører en smule 

op. Giv slip. 

b. Vent 10 sekunder og herefter er bordet klar til brug. 

c. Efter nulstilling af bordet skal du køre bordet helt op og helt ned igen for at sikre, at 

bordet kører korrekt. Hvis bordet ikke kører korrekt, bør du forsøge at nulstille dit bord 

igen (se punkt 1a).  

2. Programmér dit bord til dit ønskede højeste niveau*:  

a. Kør bordet helt op og herefter ned til den ønskede max højde.  

b. Hold begge pile-knapper inde i 10 sekunder, indtil du hører 2 klik-lyde. Bordet er nu 

indstillet til din ønskede max højde.  

c. Ønsker du at gendanne oprindelig maximumshøjde (fra fabrik), skal du køre bordet 

mere end halvvejs op og holde begge pile-knapper inde i min. 10 sekunder, indtil du 

hører et klik.  

3. Programmér dit bord til dit ønskede laveste niveau**:  

a. Kør bordet helt i bund og herefter op til den ønskede min. højde.  

b. Hold begge pile-knapper inde i 10 sekunder, indtil du hører 2-klik-lyde. Bordet er nu 

indstillet til den ønskede min. højde.  

c. Ønsker du at gendanne oprindelig minimumshøjde (fra fabrik), skal du køre bordet mere 

end halvvejs ned og holde begge knapper inde i min. 10 sekunder, indtil du hører et klik.  

 

Bemærk!  

*Max højden skal være højere end halvdelen af vandringen, dvs. hvis bordet har en vandring på fx 72-

122 cm, skal du køre bordet højere op end 97 cm. 

 

**Min. højden skal være lavere end halvdelen af vandringen, dvs. hvis bordet har en vandring på fx 66-

132 cm, skal du køre bordet længere ned end 99 cm 
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Special programming of InLINE, SQUARE and SWITCH sit/stand desks 
 

How to program your InLINE, SQUARE and SWITCH sit/stand desk with a standard fingertouch control 

panel 

 

1. Reset your table 

a. Hold down the "DOWN ARROW" button until the frame is fully down and goes slightly 

up. Let it go. 

b. Wait for 10 seconds and the desk is now ready for use. 

c. After resetting the desk, run the desk all the way up and hereafter down to make sure 

the desk is running properly. If the desk is not running properly, try resetting your table 

again (see point 1a). 

2. Program your desk to your desired highest level *: 

a. Run the desk all the way up and then down to the desired max height. 

b. Hold both arrow buttons down for 10 seconds until you hear 2 clicks. The desk is now 

programmed to your desired max height. 

c. If you want to reset the original maximum height (to factory setting), run the desk more 

than halfway up and hold down both arrow buttons min. 10 seconds until you hear a 

click. 

3. Program your desk to your desired lowest level**: 

a. Run the desk all the way down and then up to the desired min. height. 

b. Hold both arrow buttons for 10 seconds until you hear 2 clicks. The desk is now 

programmed to the desired min. height. 

c. If you want to reset the original minimum height (to factory settings), run the desk more 

than halfway down and hold both buttons min. 10 seconds until you hear a click. 

 

Note! 

*The maximum height must be higher than half the extension, ie. if the desk has an extension of eg. 72-

122 cm, you must drive the desk higher than 97 cm. 

 

**The minimum height must be lower than half the extension, ie. If the desk has an extension of, for 

example, 66-132 cm, you must drive the desk further than 99 cm. 

 


